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題目︰設計將工廠高鹽廢水中的鹽類及甲醇回收，水可回用之製程 

 

說明︰ 

隨著環保意識抬頭，社會大眾越來越關注工廠廢棄物對環境的衝擊，產業必須發展循環經濟，朝向零

廢棄物和淨零碳排的目標前進。請設計一個處理工廠高鹽廢水的製程，其中產品鹽可以回到氯鹼廠電

解槽使用，回收甲醇可回用到原製程，回收水可作為冷卻水塔補水。 

 

1. 假設工廠高鹽廢水產出量為 20 噸/小時，pH值=10，其組成如下表所示： 

 

 

 

 

 

 

 

 

   鹽在水中溶解度如下表：  

 

 

 

2. 產品鹽、回收甲醇及回收水的規格要求如下： 

a) 產品鹽：含水量小於 3wt%，總有機碳(TOC)低於 10 ppm。 

b) 回收甲醇：純度高於 99 wt%，含水量小於 1 wt%，鹽類濃度低於 30 ppm。 

c) 回收水：COD低於 60 ppm，pH值介於 6 ~ 8.5。 

3. 設計提示 

i) 鹽若祇使用單段蒸發的方式濃縮，能源耗費成本極高並不划算，可利用多效蒸發或機械式蒸汽

再壓縮(Mechanical Vapor Recompression)技術，以降低能源成本。 

ii) 廢水中 TOC可使用汽提、氧化、吸附、電解等方法去除，須考慮處理成本及商業化可行性。 

成分

1.甲醇 Methanol 0.60

2. 水 Water 77.36

3.甲苯 Toluene 0.01

4. 1,3-二甲氧基-2-丙醇 1,3-Dimethoxy-2-propanol 0.15

5.

3-甲氧基-1,2-丙二醇

3-甲氧基-1,2-丙二醇 3-Methoxy-1,2-propanediol 0.18

6. 甘油 Glycerol 0.20

7. 鹽 NaCl 21.50

濃度, wt%

溫度 ℃ 0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100

鹽溶解度 wt% 26.3 26.4 26.5 26.6 26.8 27.0 27.2 27.4 27.7 28.1 28.5



 

4. 參考資料 

表一：可用公用流體及其單價 

飽和蒸氣 (壓力 20 kg/cm2G) 1,500元台幣/噸 

電 4.5元台幣/kwh 

純水 25元台幣/噸 

冷卻水(供應 33 oC，回水不得超過 43oC) 0.1元台幣/kkcal 

冰水(供應 7 oC，回水不得超過 12oC) 1.0元台幣/kkcal 

廢水處理 15元台幣/噸 

 


